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1.1. Screwdriver

@robot
1. Adatlap

Altalanos jellemzék Minimum Jellemzé Maximum Mértékegység
Nyomatéktartomany 0,15 5 [Nm]
on 3,68 [Ibft]
Ha a nyomaték < 1,33 0,04 ) [Nm]
Nm/ 0,98 Ibft
Nyomatékpontossag* 0,03 [1bft]
Ha a nyomaték > 1,33 3 i [%]
Nm/ 0,98 Ibft
Kimeneti sebesség - - 340 [RPM]
35 [mm]
Teljes biztonsdgot kindld csavarhossz - -
1,37 [in]
55 [mm]
Szar mozgdstartomdnya (csavartengely) - -
2,16 [in]
Szar elSterhelése (3llithatd) 0] 10 25 [N]
Biztonsdgi funkcio ereje 35 40 45 [N]
0] - 60 [°C]
Tarolasi hémérséklet
32 - 140 [°F]
Motor (x2) Integralt, elektromos BLDC
IP-besorolas IP54
ESD-védelem Igen
308 x 86 x 114 [mm]
Méretek
121x3,4x4,5 [in]
2,5 (ka]
Sdly 9
5,51 [1b]

* A tovabbi informdcidkat 1dsd a Nyomatékpontossagi grafikonon.

Uzemi koriilmények Minimum Jellemzé Maximum
Tapellatds 20 24 25 V]
Aramfelvétel 75 - 4500 [mA]
. 5 - 50 [°C]
Uzemi hémérséklet

41 - 122 [°F]
Relativ pdratartalom (nem lecsapédo) 0 - 95 [%]
Szdmitott lizemi élettartam 30 000 - - [Ora]
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Alkalmazhaté metrikus csavarok

Anyagtipus Magneses
Csavar hossza Max. 50 mm (35 mm menethossz)
Fej tipusa Hengeres Sillyesztett Lencsefejl
fejd
L
Megjelenés e
Normé PSIS 4971622/ P 15O 14579 :EJ' 1SO 14580 :Ejl 1SO 14581 E DIN 7985A
M1,6 v N/A N/A N/A N/A
M2 v N/A v v
M2,5 v v N/A v v
Alkalmazhat6 |3 v v v v v
menetméret
M4 v v v v v
M5 v v v v v
M6 v v v v v
Alkalmazhato USA szabvanyu csavarok
Anyagtipus Magneses
Csavar hossza Max. 1,96 inches (1,37 inches menethossz)
Fej tipusa Hengeres Lencsefejd Sillyesztett fejl
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Alkalmazhaté USA szabvanyu csavarok

Megjelenés E g l
® | ©
) > ASME | ASME
Normé ASME ASME ASME ' )
8183 L | pige3 B18.6.3 B18.3 81863
1# v N/A N/A N/A N/A
2# v v v N/A v
aid v v v v v
o#
Alkalmazhato v v v v v
menetméret |g# v v v v v
10# v v v v v
12# N/A v v N/A N/A
174" v N/A N/A v N/A
Nyomatékpontossdag — metrikus csavar esetében
0,16
0,15
0,14
0,13
0,12
_ o011
E o1
£ 0,09 3%
3 0,08
5 0,07
2 006
0,05 0.04 Nm
0,04
0,03
0,02
0,01
0
0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5
0,15 1,33 Torque [Nm]
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Nyomatékpontossdag — USA szabvanyu csavar esetében

0,12
0,11

0,1
0,09
0,08
0,07
0,06
0,05
0,04
0,03
0,02
0,01

3%

Accuracy [Ibft]

0.0295 Ibft

0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4
0,11 0,98 Torque [Ibft]

Screw-bit System

A rendszer erésen noveli a csavarfelszedés, a csavarozdbetéthez illesztés, a Screwdriverrel
vald mozgatas, illetve a be- és kicsavarozds hatékonysdgat. Ezért a sikeres haszndlathoz
erdsen javasoljuk a Screw-bit System pontos bedllitdsat.

Példa a Screw-bit Systemre ISO 14579 csavar esetén.

1- csavar

2 - csavarrogzité

3 - csavartovabbitd
4 - betét

5 - betéttartd

A kovetkez6 részekben a Screw-bit System kiilonb6zé részegységeit, illetve azok helyes
bedllitasat mutatjuk be.



ADATLAP

@robot

Az aldbbi tdbldzatokban attekintést adunk a csavar tipusatdl és méretétdl fliggbden sziikséges

tételekrdl.

A metrikus csavarokhoz, azok tipusatol és méretétdl fliggden sziikséges tételek

A metrikus csavarokhoz, azok tipusatdl és méretétdl fliggdéen sziikséges tételek

Fej tipusa Hengeres Sillyesztett Lencsefejl
fejd
Csavarszabvan )
Y| bin 812 /53 | 15014579 :Ej 1S0 14580 Ej IS0 14581 E DIN 7985A
1504762 L ¢ ] &

Menet mérete

Szlikséges betéttarto, betét, cs

avartovabbité és csavarrogzitd

® 1.5 N/A N/A N/A N/A
M1,6
N/A O Te PH1
B3 w2
; ==
N/A 18 PH1
M2.5
©T110 @ pH
- m3
: 120 ©T20 @ PH
M4
- M4
o T125 PH2
Bl
M5

-
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M6

{3730

M6

-

& PH3
]
—_

Az USA szabvdnyu csavarokhoz, azok tipusatol és méretétdl fliggbéen sziikséges tételek

Az USA szabvanyu csavarokhoz, azok tipusatol és méretétdl fliggéen sziikséges tételek

I8
- 24-6#

B

Fej tipusa Hengeres Lencsefejl Sillyesztett fejli
Csavarszabvan
Y ASME ASME ASME ASME ASME
8183 | | Bige3 B18.6.3 B18.3 B18.6.3
HEX Kereszthornyos | Torx HEX Torx
Menet mérete |[Sziikséges betéttartd, betét, csavartovabbitd és csavarrogzitd
@Hl/lG" N/A N/A N/A N/A
B>
" N/A
m(;)H5/64 PH1 O 78 C Te
- 2# ’ 2#
H3/32" ® H1/16" © T8

DT e

© H7/64"

i
- 24-64#

© H5/64"

oM

< T10
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/4"

C
- 8#-1/4"

St

@ H9/64" PH2 © 120 ® H3/32" O T15
- 8#-1/4"
8
©H5/32" PH2 O T25 © H1/8" O T20
104
S e
_ 84-1/4"
10#
N/A PH3 O 727 N/A N/A
E - | B
12#
l @©) H3/16" N/A N/A ® T30 N/A

1. Csavarok

Elsé Iépésként tudni kell, hogy milyen csavarokat haszndlunk. A csavar tipusa hatdrozza meg,
hogy milyen tipusu betétre, csavartovabbitdra, csavarrdogzitére (ha sziikséges) és betéttartora

lesz szlikség.

A Screwdriverhez ajanlott csavartipusokat a korabban bemutatott Alkalmazhaté csavarok
tablazata tartalmazza.

2. Betéttarté

A Screw-bit System maximalis hatékonysaga érdekében a csavartipusnak és -méretnek
megfeleld betéttartd kivdlasztdsdhoz ldasd A metrikus csavarokhoz, azok tipusatol és

méretétdl fliggden sziikséges tételek vagy Az USA szabvanyu csavarokhoz, azok tipusatol
és méretétdl fliggben sziikséges tételek cim(i témakdrben taldlhaté tablazatot.

A betéttartd magneses eréteret allit eld, ami a betéthez igazitva a betétben tartja a csavart. Az
A betéttarté magneses erbtere erdsebb, mint a B betéttartéé. Ezért a B betéttartot altaldban a
kisebb és kdnnyebb csavarokhoz hasznaljak.
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3. Betétek

A Screw-bit System maximalis hatékonysaga érdekében a csavartipusnak és -méretnek
megfeleld betét kivalasztasahoz 1dsd A metrikus csavarokhoz, azok tipusatol és méretétol
fliggden sziikséges tételek vagy Az USA szabvdnyu csavarokhoz, azok tipusatdl és
meéretétdl fliggden sziikséges tételek cimd témakorben taldlhatd tdblazatot.

A betétek jelolései segitenek a tipus és a méret megallapitdsdban.

Standard tipusu csavar A betét méretét és tipusat mutatja

Din 912/ISO 4762
ASME B18.3 HEX hengeres fejl, belsd kulcsnyilasu

ISO 14579

ISO 14580

ISO 14581

ASME B18.6.3 Torx lencsefejl
ASME B18.6.3 Torx siillyesztett fejd

DIN 7985A
ASME B18.6.3 kereszthornyos lencsefeju

A hasznélhaté betétszar jellemzdbi:

« 1/4" HEX tipus
« Hossz: 25 mm

MEGJEGYZES:
25 mm-nél hosszabb betét is hasznalhatd. El6fordulhat azonban, hogy a

csavartovabbitd és a csavarrogzitd nem tartja megfeleléen a helyén a csavart.

4. Csavartovabbito és csavarrogzité

A Screw-bit System maximalis hatékonysaga érdekében valassza ki a csavartipusnak és -
méretnek megfeleld csavartovdbbitdt az ,A csavar tipusatdl és méretétdl fliggben sziikséges
tételek” c. fejezet szerint.

A csavartovadbbitdk jelolései segitenek a tipus és a méret megallapitdsdban.
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Csavar menetmérete Csavartipus illusztracié

Csavarrogzité csak a DIN 912, ISO 4762, ISO 14579, ISO 14580 és ASME B18.3 HEX hengeres
fejl, belsd kulcsnyildsu csavartipushoz sziikséges. A csavarrogzitékon is jeldlés mutatja, hogy
milyen méretl csavarokhoz alkalmasak.

Csavarrogziték metrikus csavarokhoz — DIN 912, ISO 4762, ISO 14579, ISO 14580

M1,6 M2 M2,5 M3 M4 M5 M6

Csavarrogzitok USA szabvanyu csavarokhoz — ASME B18.3 HEX hengeres fejli, bels6
kulcsnyildsu

1# 2# a# 6# 8# 10# 1/4"

=N =Y ! L1

A Screw-bit System hatékony mikodéséhez minden csavartovdbbitdt be kell allitani.

Megjelenés A bedllitds médszere

<<

10
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Megjelenés A bedllitds médszere

A csavartovdbbitokat dgy kell bedllitani, hogy a csavarok stabilan lljenek a tovabbitdn, és ne
legyen koztiik rés. Lasd a kdvetkezd dbrakat.

DIN 912/I1SO ISO 14581/ DIN 7985A /
4762/ ASME B18.6 ASME B18.6.3

ISO 14579 / HEX Kereszthornyos
ISO 14580 / slillyesztett lencsefejli /

ASME B18.3 HEX feji / ASME B18.6.3 Torx

hengeres fejli, ASME B18.6.3 lencsefeju
belsé Torx
kulcsnyildasu slillyesztett

feju

1A AR AR

Ennek beallitdsa utdn vegye ki a csavart és nyomja be a csavarrogzitét (csak DIN 912, ISO
4762, 1S0 14579, ISO 14580 és ASME B18.3 HEX hengeres fej(, belsé kulcsnyilasu
csavartipus esetén).

A Screw-bit System végleges beadllitdasanak, a csavarral a helyén, a kdvetkezd abranak
medgfeleléen kell kinéznie.
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Csavarszabvany DIN 912/ISO

A Screw-bit
System
megjelenése

4762/

ISO 14579 /
ISO 14580 /
ASME B18.3
HEX
hengeres
fejl, belsé
kulcsnyilasu

ISO 14581/
ASME B18.6
HEX
siillyesztett
feji /

ASME
B18.6.3 Torx
siillyesztett
feju

DIN 7985A /

ASME B18.6.3
Kereszthornyos =
lencsefejli /

ASME B18.6.3

Torx lencsefejii

5. A Screw-bit System csatlakoztatdsa a Screwdriverre, és leszerelése

Az utolsé l1épés a rendszer csatlakoztatdsa a Screwdriver berendezésre: a betéttartd
hatszogletl végének beillesztése a csavarozdszar végébe, ahogy a kdvetkezd dbra mutatja.
A rendszert magneses eré rogziti a csavarozdhoz.
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A betéttartd eltavolitdsat a kovetkezéképpen kell végezni:
1. Arobot kezeléfellletének, vagy a Web Client hasznalatdval tolja ki teljesen a szdrat az 55-
0s végsd helyzetbe.

2. A betéttarté megfogdsdhoz az alabbi képeken lathatd mdédon haszndlja a mellékelt
kulcsot.

3. Akulcsot megfogva a robot kezeléfelliletének, vagy a Web Client hasznalatdval hiizza
befelé a szdrat.

A Screwdriver poziciondldsa a parancsok végrehajtasahoz

A csavarozasi parancsok sikeres végrehajtdsahoz alapvetd a csavarozd pontos poziciondlasa.
Ezt akkor érjlik el, ha teljesiil a kovetkezd két feltétel:

13
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1. A Screw-bit System tokéletesen illeszkedik a
csavarhoz vagy a menethez.

2. A Screwdriver alsé része és a mlvelet végrehaijtasi
fellilete kozo6tti tdvolsdgnak a O és 8 mm [0 és 0,31
hivelyk] k6zotti tartomanyban kell lennie.

Eszko6zallapot-jelzé LED

A csavarozé LED-je az eszkdz dllapotat mutatja.

14

0-8 mm [0-0.31 inches]
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Szin Eszko6zallapot

Nincs tdpfesziiltség
Nem vildgit

Uzemkész — tétlen — nincs mozgds
Folyamatos z0ld

Inicializalas
Villog6 zold

Foglalt — a szar mozog vagy forog
Folyamatos narancs

MUikddési hiba
Villogd narancs

® "0 0O

Nem m(ikodik — hardverprobléma
Folyamatos piros

Biztonsagi probléma — vészledllas
Villogo piros

Nyomaték-sz6g gorbe és nyomatékgradiens

A nyomatékgradiens azt mutatja, hogy a csavarmeghuzasi parancs végrehajtdsdnak utolsd
fazisaban hogyan alakul a nyomaték. Ez tdjékoztatast adhat arrdl, hogy a meghtzasi parancs
végrehajtdsa rendben torténik-e.

Példaul, a nyomatékgradiens eltérd lehet, ha:

« a furat menetének hossza nem elegendé,

« afurat és a csavar menete eltérd,

« a furat menete nem tiszta (pl. sorja maradt benne a CNC-megmunkalds utan),
« acsavar és a furat menete kozo6tti surlddas tdl kicsi, vagy tul nagy,

« acsavarfej és a meghuzd rész kozotti surlédas tdl kicsi, vagy tul nagy,

A nyomatékgradiens valtozdjat a robot programjdban lehet ellendrizni.

A kovetkez6 grafikon a normdl nyomaték-szog goérbét mutatja. Ebben az esetben M4-es
csavarrol és 2,4 Nm nyomdscélértékrél van szé.



ADATLAP

Nyomaték-szog gorbe — metrikus csavar esetében

2,5

=
%

Torque (Nm)

e
w

1,5

Poe e e
[T~ = T

Torque (Ibft)
o

o
)

2,5 3,5
Angle (rad)
Nyomaték-sz6g gérbe — USA szabvanyu csavar esetében
1,5 1,7 1,9 2,1 2,3 2,5 2,7 2,9 3,1 3,3 3,5
Angle (rad)

16

— Torque

s Gradient

Torque

(G radient



ADATLAP

1.2. Screwdriver

114,1[4,492]

322[12,677]
308,5(12,14¢]

(@)robot

60,4(2,378]
73,9[2,909]

jim|

86[3,386

A méretek mm-ben és [hlivelyk]-ben vannak megadva.

114[4,488]

155,4[6,118]

b=

@ 491,929

166,6[6,557

13,5[0,531]

‘ ‘ 13,5(0.531]
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