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“GIFLEX®” GFA-GFAS

TENGELYKAPCSOLOK ACEL HUVELLYEL

RUGALMAS FOGASGYURUS
TENGELYKAPCSOLOK

Techeon

TE CHNOLOGIA CONTROL ALATT

GFA GFAS

A ,GIFLEX” GFA-GFAS tipusu rugalmas tengelykapcsoldk kompakt
felépitésu, ipari felhasznaladsra; sz6g-, parhuzamos- és kombinalt
tengelyhibak kompenzalasara szant, elcsavarodas-mentes
tengelykapcsolé.

Az egy darabbdl allé hiively és a két végen lévé tomités alkalmassa
teszi agresszivabb kérnyezetben és nehezebb mikodési feltételek
mellett a hasznalatat.

A mUikodési jellemzbi megegyeznek a duplacsuklés, allandé
sebességl kuplungok tulajdonsdgaival, ezért hasznalhatdak
altaldnos és specialis alkalmazésokhoz is, ahol akar nagyobb
hézag van a két tengelyvég kozott.

A terhelhet6séget a maximalis nyomaték és fordulatszam
hatdrozza meg, illetve a sz6ghibdk elviselése és kompenzaladsa

a tervezés eredménye, ami a célzott anyagvalasztason,
hékezelésen és a kialakitott foggeometridn alapszik.

A meghatarozott terhelhetdséget tesztelések (kifaraddas, kopés)
és szamitdsok Utjan hagytdk j6va mérvadé nemzetkdzi normdak
szerint.

A CHIARAVALLI m(iszaki osztalya rendelkezésre all a
felhasznaldval egylttmUkodve, kivalasztasi, felhasznalasi

és karbantartéasi problémak megoldasaban.

Kiilon kérésre elérhetéek a normal

kivitelii kuplungok alternativajaként

specialis kivitelii tengelykapcsolok.

Példaul:

- Nagy sz6g- és parhuzamossagi hibdra tervezett tengelykapcsoldk.
- Novelt ellenallast acélbol, hbkezelt feliilettel.

- Edzett tengelykapcsolok, hokezelés utan megmunkalt fogazattal.

- Egyedi tervezésl tengelykapcsolok miiszaki rajz alapjan.
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SZERKEZETI JELLEMZOK

A GFA tipust kompakt tengelykapcsolék két fogazott agybdl
és eqgy kils6, egy darabbdl all6 hiivelybdl éplilnek fol.
Az kenés tomitettségérdl két tomitégylrl gondoskodik,
amiket Seeger gyurd tart a helyén.

A kendbanyag bejuttatdsara szolgald kis csavarok
sugarirdanyban helyezkednek el a hlivelyben.

Az agy fogprofilja korrigalt fogazasu és progressziv
kettés gorbiletd, és CNC megmunkald géppel készllt.
A hively szintén korrigalt fogprofild.

A fogazat DIN 3972 szabvéany szerinti, 7-es pontosséagi
osztalyu, a fellleti érdesség pedig 1,4 mikronnal kisebb,
készonhetéen a megmunkalasi technolégidnak.

Az agy és a hlvely egyaradnt edzett, 800 N/mm2

szakitdszildrdsagu szénacélbdl készil.

A megmunkalas végén fellleti edzés illetve termokémiai
kezelés biztositja ellendllésdgat a kopdssal és korréziéval
szemben.

A tokéletes tomités biztositja a megfelel§ kenést, és véd

a szennyezd behatasoktdl, igy ndvelve a tengelykapcsold
élettartamat agresszivabb mikodési koriimények kozott is.
A két agy a hively altal megengedett legnagyobb

tavolsag szerint van pozicionalva.

Ez az elrendezés biztositja a minimalis szégeltérést
parhuzamossagi hiba esetén, garantalva a tengelykapcsolé
allandé sebességét.

Techeon
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EGFA. ... FLEXIBILIS ACELHUVELYES
KUPLUNGOK "GIFLEX®" GFA
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A kuplungokat jellemz6 méretet az agyban maximalisan megmunkélhaté atmérd definidlja

Rendelési k6d magyarazat:

GFA - 25-NN = 2 db normal aggyal Rendelési példa: EGFA25NN
GFA - 25-NL =1 db normal és 1 db hosszu aggyal Rendelési példa: EGFA25NL
GFA - 25-LL = 2 db hosszu aggyal Rendelési példa: EGGFA25LL

K’UPLUNG FURAT KESZ ( Méretek mm-ben Tomeg kg
TIPUS FURAT
Normal valaszték Hosszu v. . . .
" m @ @ Hiively | Normal Hossz
nom. | max.| B (o oD E OF G M L S agy agy
GFA-25 - 25 28 61 | 12 42 | 41 68 3 85 60 123 0.72 0.48 0.69
GR\-32 - 32 38 73 | 13.5 55 | 48.5 85 3 100 80 163 1.14 0.99 1.58
GFA-40 - 40 48 82 | 16.5 64 56 95 3 115 80 163 1.68 1.49 2.10
GHA-56 - 56 60 97 | 21.5 80 68 120 4 140 | 100 204 2.86 2.96 4.22
GFA-63 - 63 70 108 | 22.5 100 74.5 | 140 4 153 [ 119.5| 243 3.75 4.90 7.67
GFA-80 - 80 90 125 | 22.5 | 125 | 82.5 | 175 5 170 | 140 285 5.58 8.72 14.26
@ GFA-100 - 100 110 148 | 34 150 (105 198 6 216 | 174.5| 355 6.63 15.76 25.40
@ GFA-125 40 125 140 214 | 39 190 (140 245 8 288 | 207.5| 423 17.70 32.60 49.50
GFA-155 40 155 175 240 | 64 240 (180 300 10 370 | 245 498 28.30 65.50 91.40

(1) Szerelési tavolsag

(2) Az agyak teljes hosszaban lefedik az UNEL-MEC sorozatl motorok tengelyét.

(3) Kiilon rendelésre: ISO szabvany szerinti, H7 tlirésu furat, DIN 6885, 1. lap, szerinti horony, JS9 tlrés.
(4) Anyag: Edzett és nemesitett 39NiCrMo3.

Techeon
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EGFAS . ... FLEXIBILIS ACELHUVELYES
KUPLUNGOK "GIFLEX®" GFAS
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A kuplungokat jellemzé méretet az agyban maximalisan megmunkalhaté atméré definidlja

Rendelési kéd magyarazat:

GFAS - 25-NN = 2 db normdl aggyal Rendelési példa: EGFA25NN
GFAS - 25-NL = 1 db normal és 1 db hosszu aggyal Rendelési példa: EGFA25NL
GFAS - 25-LL = 2 db hosszu aggyal Rendelési példa: EGGFA25LL

MERETEK - TOMEG

(3]

KUPLUNG FURAT KESZ Méretek mm-ben Tomeg kg
TiPUS NELKUL FURAT — -
Normal valaszték Hosszu v. N N H H
b 1) o @ @ (2 )
nom.max. A | B| C|9D@D1| E OF G |  H M |1 LI O P/ R|S T
GFAS-25 - 25 28 (13 (43 | 29| 42| 40 | 41 70| 3 (41 85| 60 | 60 | 32 104 123
GFAS-32 - 32 38 (16 (49 | 35| 55| 55| 48.5 85| 3 |48.5100| 80 | 80 | 47.5 5131.5131.5163
GFAS-40 - 40 48 18.5/54.5 42 | 64| 64| 56 | 95| 3 |56 (115 80 | 80 | 42.5 139 139 163
GFAS-56 - 56 60 (27 (60 | 45| 80| 80| 68 | 120/ 4 |60 |132/100 |100 | 59 172 164 (204
GFAS-63 - 63 75 (31 (63 | 46 [100(100| 74.5140| 4 | 61.5 140/119.5119.576 198 (185 (243
GFAS-80 - 80 90 |26 |76 | 51 |125|/125| 82.5175 5 | 65.5153|138 (140 | 83.5 .5225.5210.528|
GFAS-100 6 .5107.5143273 (270.5342.528.20 15.70 38.10 25.30

(1) Szerelési tavolsag
(2) Az agyak teljes hosszaban lefedik az UNEL-MEC sorozatl motorok tengelyét.
(3) Kilon rendelésre: I1ISO szabvany szerinti, H7 tlrésd furat, DIN 6885, 1. lap, szerinti horony, JS9 tlrés.

Techeon
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TENGELYKAPCSOLOK KIVALASZTASI és
MERETEZESI KRITERIUMAI

A megfelelé mikodés és élettartam a tengelykapcsold
helyes kivalasztasatél flgg.

Ezért Iényeges, hogy el6térbe helyezzik a
tengelykapcsolé teljesitményének hatdrait és tisztdzzuk
a ra haté kilsé terheléseket.

A tengelykapcsold szerkezeti kialakitdsa lehetévé teszi,
hogy a statikus sz6g- és 0sszeszerelési hibakat
kompenzélja 1° eltérésig.

A dinamikus sz6g- vagy m(ikodés kozbeni hibak nem
haladhatjdk meg a 0,5° értéket, habar az ajanlott érték
nem lehet nagyobb, mint 0,25°.

A névleges nyomaték és a legnagyobb forgasi
sebesség maximum 1/12° hibaértékre vonatkozik.

A rendkivili nyomatékcsucsok (pl. inditas esetén)
nem tarthatnak 10-15 masodpercnél tovabb,
oéranként maximum 6tszor.

A kifaradasi idétartam a szokdsos 50 millié ciklusra
van kiszamolva, két terhelési ciklus
figyelembevételével mindegyik fordulatszdmon.

1/8° értékl tengelyhibdk meghaladésa esetén
csokken a tengelykapcsolé terhelhetésége a
nyomaték és fordulatszam oldalardl.

A tengelykapcsolé teljesitménye a nyomatékot,
forgéasi sebességet és az élettartamot tekintve
novekedhet vagy csokkenhet is a tényleges
értékekhez képest az eltéré mikodési

koértlmények figgvényében.

A tervezési adatok, eredmények elegendé
biztonsagi tényezd figyelembevételével kertiltek
kiszdmitdsra a tesztelések soran.

A teljesitményadatok 1-es Uzemtényez@ esetén
érvényesek.

Az el6irt kendanyagot és karbantartasi elGirast
hasznélva érheti el a katalégusban szerepld
teljesitményadatokat.

A Chiaravalli MUszaki Osztalya rendelkezésre All,
hogy segitséget nydjtson a felhasznalénak a
tengelykapcsold kivalasztasaban a muikodési
koérilményeknek megfeleléen, és akar tanacsot
adjon specialis mikodési feltételekkel

kapcsolatban is.

Techeon

TE CHNOLOGIA CONTROL ALATT www.tech-con.hu Chiaravalli 170 03/05


http://www.chiaravalli.com/

CHIARAVALLI SpA www.chiaravalli.com

MUSZAKI ADATOK

TELJESITMENY | NYOMATEK ATVIHETO TELJESITMENY kW-| Max. |Megeng- Max. | Témeg| J
KUPLUNG kW Nm ban FORDULATSZAM ford |heté radialis kg kgcm?
TiPUS f/min FUGGVENYEBEN f/min fimin | ford hiba

750 1000 | 1500 3000 f/min mm
norm. max. norm. max. norm. norm. | norm. norm.
GFA-25 0.20 1.36 8.68
0.061 | 0.157 600 | 1524 45 61 91 183 6000 | 5000
GFAS-25 - 1.35 7.31
GFA-32 0.26 2.51 25.10
0103 | 0.259 1000 | 2520 77 103 154 309 5000 | 4000
GFAS-32 - 2.43 19.15
GFA-40 0.32 3.55 44.82
0.128 | 0.322 1250 | 3125 96 128 192 384 4200 | 3000
GFAS-40 - 3.64 34.13
GFA-56 3500 | 2200 0.37 6.15 | 132.60
0.257 | 0.639 2500 | 6200 192 257 385
GFAS-56 - 6.07 96.56
GFA-63 3000 | 1600 0.40 9.91 | 278.20
0.412 | 0.985 4000 | 9260 309 412 618
GFAS-63 - 10.00 207.32
GFA-80 2600 | 1200 0.48 | 16.20 | 558.6
0.773 | 1.855 7500 | 18000 579 773
GFAS-80 - 19.18 | 492.6
GFA-100 1400 700 0.65 | 23.00 | 1044.50
1.236 | 2937 | 12000 | 28500 927
GFAS-100 - 28.00 1064.00
GFA-125 2.431 | 5.795 | 23600 | 56250 | 1823 950 460 0.70 | 49.15 | 3650
GFA-155 4121 | 9.273 | 40000 | 90000 | 3090 700 350 0.80 | 91.30 | 9982

(1) Normal tengelykapcsoldkra vonatkozik, maximalis furattal, reteszhorony nélkul.

Megjegyzés: 3600 ford/percnél nagyobb fordulatszdm esetén 1SO 1940 szerinti G 2.5 dinamikus kiegyensulyozéas
szlkséges.

A tengelykapcsolék kivételes esetekben a megadott pathuzamossdagi hiba kétszeresével, illetve az dsszeszerelési
pontatlansag négyszeres hibaértékével is tud Gzemelni.

UTMUTATO A TENGELYKAPCSOLOK KIVALASZTASAHOZ

A megengedett nyomaték, forgasi sebesség és az élettartam
1-es (izemtényezl esetén érvényesek.

Ezért fontos, hogy beazonositsuk az Gzemtényezdét a terhelés
fajtdja, intenzitdsa és a tengelykapcsoléra gyakorolt hatdsa
alapjan.

A kOvetkez6 téblazatban szerepld lizemtényez6k
elévigyadzatossagként hasznalhatdak, a pontos lizemtényezére
vonatkozé adat hidnyaban.

Ha folyamatos reverzibilis m(ikddésnek van kitéve a
tengelykapcsolé terhelés alatt, akkor megfeleld,

ha 1,4 biztonsagi tényezével szorozzuk még fol

a tdblazatban szerepl6 Gzemi tényezét.

TERHELES UZEMELESI KORULMENYEK HAJTAS TiPUSA

KORULMENYEK Elektro. motor| Dizel motor
EGYENLETES Szabalyos miikodés behatas és talterhelés nélkil 1.25 1.5
KONNYU Szabalyos miikodés enyhe és ritkan behatas és tulterhelés 1.50 2.0
KOZEPES Szabalytalan miikodés kozepes, rovid talterhelés, gyakori, de mérséklet behatas. 2.0 25
NEHEZ Nagyon szabalytalan miikédés, nagyon gyakori hatasok és nagy tualterhelés. 2,5 3.0

Techeon
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KIVALASZTAS AZ ATVITT TELJESITMENY SZERINT

Hasznaljuk a kévetkezd formulat, hogy meghatarozzuk az Gzemi
nyomatékot (Me) Nm-ben, figyelembe véve a motor teljesitményét
(P) kW-ban és a fordulatszamot (n) ford/perc-ben.

Me =2949 x P

A névleges nyomaték (Mn) meghatarozdsdhoz szliikséglink lesz az
lzemtényezdre a tdblazatbdl.

Mn = Me x Sf

Végil a kiszadmolt névleges nyomatékndl nagyobb névleges
nyomatékd kuplungot valasszunk ki.

FIGYELMEZTETES !
Az adott névleges nyomaték progressziv médon csokken,
ha a szoghiba meghaladja a 0,125° értéket.

KIVALASZTAS A TENGELY ATMEROJE SZERINT

Ellendrizzik, hogy a legnagyobb csatlakoztatott tengely
atmérdje kisebb vagy egyenld, mint a tengelykapcsoldra
eléirt névleges furatméret.

A legnagyobb megengedett tengelyméret csak
EGYENLETES vagy KONNYU (izem mellett alkalmazhaté.

KIVALASZTAS A FORDULATSZAM ALAPJAN

A maximalis fordulatszdm minden egyes
tengelykapcsoldra 1/12° értékd széghibaig érvényes.
Mind a névleges nyomaték és a megengedett
fordulatszam csokken ettél nagyobb szoghiba értéknél.
Vegylnk fol egy egyltthatét, ami egyenl6 1,12-vel,
hogy megnoéveljik az Gzemtényez6t, ha a tengelyhiba
és az lizemi sebesség kisebb, mint a javasolt
referenciaérték, de elég kozel esik hozza.

Lépjen kapcsolatba a miszaki osztalyunkkal,

ha a tengelyhibdk és az Gzemi sebesség meghaladja
a referenciaértékeket.

Techeon
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KIVALASZTAS A KiVANT ELETTARTAM SZERINT

A tengelykapcsolék méretezve vannak egy normal
élettartamra a névleges lGzemi feltételek mellett
(nyomaték, tengelyhibak és forgasi sebesség).

Ha azt akarjuk, hogy az élettartam meghaladja

a normal értéket, az a névleges nyomaték
csokkentését vonja maga utén.

UZEMIDO ORABAN 3.8004.000 6.000 8.000 12.000 20.000
ELETTARTAM TENYEZO 1 1.06 1.17 1.26 1.39 1.58

Az Uzemtényez6t meg kell szorozzuk egy ,élettartam tényezdvel”
a kovetkezdbk szerint, ha meg szeretnénk névelni a normal
mUkddési élettartamot.

Az élettartamra ellen6rzott névleges nyomatékot még tovabb
kell csdkkenteniink, ha az aktudlis Gzemi fordulatszdm nagyobb,
mint a maximalisan megengedett fordulatszam.

“GIFLEX®” GFA TENGELYKAPCSLOK ALKATRESZEI

KUPLUNG 1. tétel 2. tetel 3. tetel 4. tétel 5. tétel
TiPUS Megneve- | Db | Megneve- | Db |NBR O gyiirii | Db |Régzité Db | Hernyo Db | Imbusz- Db
zés zés DIN 3760 A gyiirii Csavar kulcs
DIN 472 UNI 5923

GFA-25 Acél hively 1 Agy 2 | BA 42x56x7 2 56 1 2 M6x8 2 D.3 1
GFA-32 Acél hively 1 Agy 2 | BA 55x72x8 2 72 1 2 M6x8 2 D.3 1
GHR-40 Acél havely 1 Agy 2 | BA 64x80x8 2 80 1 2 M6x8 2 D.3 1
GFA-56 Acél hiively 1 Agy 2 |BA 80X100X10 2 100 1 2 M6x8 2 D.3 1
GHR-63 Acél hiively 1 Agy 2 BA 100x125x12| 2 125 1 2 M6x8 2 D.3 1
GH-80 Acél hiively 1 Agy 2 BA 125x160x12| 2 160 1 2 M6x8 2 D.3 1
GFA-100 | Acél hiively 1 Agy 2 |SMIM 150x180x12 2 180 | 2 M6x8 2 D.3 1
GFA-125 | Acél hiively 1 Agy 2 |SM 190x220x15 2 220 1 2 M6x8 2 D.3 1
GFA-155 | Acél hiively 1 Agy 2 | SMIM 240X280X152 2 M6x8 2

“GIFLEX®” GFAS TENGELYKAPCSLOK ALKATRESZEI

KUPLUNG
TiPus

1. tétel 2. tetel 3. teétel 4. tétel 5. tetel

Megneve- | Db | Megneve- | Db |NBR O gyiirii | Db |Rogzitd Db | Hernyo Db | Imbusz- Db
zés zés DIN 3760 A gyiirii Csavar kulcs
DIN 471 UNI 5923

GFAS-25 | Sleeve 1 Hub 1 UM 60X40X10 1 40 E 1 M6x8 2 D.3 1
GFAS-32 | Sleeve 1 Hub 1 UM 75x55x10 1 55 E 1 M6x8 2 D.3 1
GFAS-40 | Sleeve 1 Hub 1 UM 85x65x10 1 65 E 1 M6x8 2 D.3 1
GFAS-56 | Sleeve 1 Hub 1 UM 100x80x10 1 80 E 1 M6x8 2 D.3 1
GFAS-63 | Sleeve 1 Hub 1 UM 120x100x10 1 100 E 1 M6x8 2 D.3 1
GFAS-80 | Sleeve 1 Hub 1 UM 155x125x15 1 125 E 1 M6x8 2 D.3 1
GFAS-100 Sleeve 1 1 UM 180x150x15 1 E 1 M6x8 2 1

Techeon
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OSSZESZERELESI UTMUTATO

GFA OSSZESZERELESE
A) Helyezziik be a rogzitd gyrdt (4) és a tomité gydr(it (2) a tengelyre.
B) Helyezzlk fel az agyakat (2) a tengelyre.
C) A hlvelyt (1) illesszik a hosszabb tengelyre.
D) Allitsuk be a két tengelyt kozel egyméshoz a G tavolsaggal megegyez&en.
E) Igazitsuk be a tengelyeket és ellendrizziik a parhuzamossagot, majd ezutan
szoritsuk az agyat a tengelyre.
F) Toltse fel a fogakat és a két agy kozotti rét zsirral.
G) Ebben a Iépésben csusztassa le a hiivelyt (1) €s pozicionalja be a
tomitégytriiket a helyiikre, majd rogzitse az litk6zogytriiket (4) a helyiikre.
H) Szétszerelés a kdvetkezOk szerint: tavolitsa el az iitkozOogytiriiket
(4) fogo segitségével, valassza el a hiivelyt (1) az agyakrol (2) és
a GFA tengelykapcsolo teljesen szétszerelt allapotba keriil.

KARBANTARTAS

Csavarjuk ki mind a két csavart (5) a hlvelyen, majd zsirzé pisztoly
segitségével nyomjuk bele a kendéanyagot, mig a zsir ki nem jon a
tuloldali furaton.

Csavarjuk vissza a csavarokat a helylkre. Ismételjik meg ezt a
muveletet minden egyes 1000. munkadranal.

GFAS OSSZESZERELESE
A) A tomits- (3) és a rogzit6é gylrl (4) mar ra van helyezve
a kihtzhaté agyra (2).
B) Ennél a kialakitdsnal csak a hivelyt (1) kell az egyik,
a kihdzhaté agyat (2) pedig a masik tengelyre régziteni.
C) lgazitsuk a két tengelyt kézel egymashoz, majd pozicionaljuk
be az agyat (2) a huvelybe (1).
D) Szétszerelésnél tavolitsa el a két tengelyt, majd hizza ki
az agyat (2) a hlGvelybdl (1).

Techeon
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A tengelykapcsoldk zsirozast igényelnek, a zsir
mennyiségének a rendelkezésre allo tér felének kell lennie.

Normal iizemi és terhelési feltételek mellett 2-es
sliriiségi indexii Litiumos asvanyi alapu zsir ajanlott.

Nehéz iizemi koériilmények és nagy terhelések mellett
2-e siiriiségi indexii Bariumos szintetikus alapu zsir ajanlott.

Extrém iizemi kéorélmények esetén lépjen kapcsolatba
a Chiaravalli Miiszaki Osztalyaval.

A kendéanyagok az osszetételiik szerint keriiltek

kivalasztasra az ajanlott tulajdonsagok figyelembevételével,
a gyartoval egyeztetve.

Ajanlott zsirok listdja a kovetkezo:

TiPUs GYARTO
Sovarex L-O MOBIL OIL
Gulfrown EP-O GULF OIL
Alesia EP-2 SHELL OIL
Litholine Multi-Purpose SINCLAIR
PGX-2 API

Mariax 1 TEXACO
GR MUIEP2 AGIP
SPHEEROL EPL 2 CASTROL

SUPERGREASE 2

Megjegyzés -

A miszaki tulajdonsagok, a méretek és minden mas
adat, amit a katalogus tartalmaz, nem rogzitett.

A Chiaravalli Transminnioni spa fenntartja a jogot,
hogy az adatokat/tulajdonsdagokat barmikor
megvaltoztassa értesités nélkiil.

Techeon
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