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ECRT11... CRT® KONVEJOR LANCOK

ECRT11205 ISO 9002 szerint mindsitett gyarto
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TOMOR CSAPOS

Tipuskéd | (b | me | e | mm | mm | omm | mm | e e ke
1.1205 50 1.5 25 8.35 57 18 2.5 25.5 15.4 18.000 1.7
1.1206 50 1.5 25 1" 8 20 3 28.8 16.5 22.000 1.9
1.1400 50 15 31 13.2 10 23 3 32.6 19.2 32.000 3
1.1500 50 15 31 13.2 10 25 4 36.6 20.7 40.000 3.9
1.1502 100 15 31 13.2 10 25 4 36.6 20.7 40.000 2.7
1.1703 100 22 40 17 12 35 4 44 25 75.000 4.9
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TOMOR CSAPOS “B” tipus

Tipusked| F | ma o | mm | me | mm L A
1.1400 B 50 ‘ 15 31 13.2 10 23 3 32.6 19.2 ‘ 32.ooo| 2.5
ECRT11205A101
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. . P D2 a b c d e s L F2  Min szakitdasi Tomeg
Tlpus kOd mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm eréo N kg/m
1.1205 A1-01 50 25 24 22 46 6.5 36 2.5 1.5 12.75 ‘ 18.000 ‘ 0.035
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ECRT11...A102 CRT® KONVEJOR LANCOK

ECRT11205A102 ISO 9002 szerint mindsitett gyarté
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i ‘ P D2 a b c d e s d1 f L F2 | Min szakitdsi Tomeg
TIPUS kod mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm er6 N kg/m
1.1205 A1-02 50 25 24 22 46 6.5 36 2.5 1.5 12.75 | 18.000 0.035
1.1400 A1-02 50 31 35 31 60 10.5 48.5 3 8.5 25 15 163 | 32.000 0.050
1.1500 A1-02 50 31 35 32 45 10.5 48 4 8.5 25 15 18.7 | 40.000 0.070
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ECRT11l...K1l01 D2 due
ECRT11205K101 ¢
TiPUS kod um le%\ mm mbm mm mdm mm mm mLm erig ;za kitasi Ig;:‘neg
1.1205 K1-01 50 ’ 25 24 22 46 6.5 36 2.5 11.5 18.000 0.035

L L

L I I 1] L l=t—--J ?l ol
e e e e
T =r — ‘1:}4 [ o mg
D2 “Eﬁ’ —l
ECRT11l ... K102 duo
ECRT11205K102 :
. . P D2 b d L Mi kitasi To
TIPUS kod mm mm n?m mm mcm mm mem msm mm erlg ;za rast k;;':!ﬂeg
1.1205 K1-02 50 25 24 22 46 6.5 36 2.5 11.5 18.000 0.035
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CRT® KONVEJOR LANCOK

ISO 9002 szerint mindsitett gyarté
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CSOCSAPOS LANC
] , P L D2 D5 D6 D7 H S F1 F2 Mi Kitasi To
TIPUS kéd mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm e,-lg ;za st k;;nr:g
1.2250 50 11.5 25 11 9 6.2 20 2.5 26 14.5 30.000 1.8
+1.2250 SS 50 11.5 25 1 9 6.2 20 2.5 26 14.5 20.000 1.8
1.2400 50 15 3 17 14 10.2 25 3 31 17.5 35.000 3.0
1.2500 50 15 31 17 14 10.2 25 4 35 19.5 40.000 3.6
1.2501 75 15 31 17 14 10.2 25 4 35 19.5 40.000 3.1
1.2502 100 15 31 17 14 10.2 25 4 35 19.5 40.000 2.6
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ECRT13520Z D2
CSOCSAPOS LANC
. . P L D2 D5 D6 D7 H S F1 F2 Min szakitasi Téme
TIPUS kod mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm e,-la Nz rast kg/m 9
*1.3520Z 35 16 20 17 14 10.2 26 2.5 30 16.7 25.000 )
1.3520R 35 16 20 17 14 10.2 26 2.5 30 16.7 37.000 2.2
* Galvanizalt
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CSOCSAPOS LANC, GALVANIZALT
. ] P L D1 D5 D6 D7 H S F1 F2 Min szakitasi Témeg
TIPUS kod mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm er6 N kg/m
1.1260Z 475 20.5 17 13.8 1 8.3 21.4 3 36 22.7 27.000 ‘ 1.5
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ECRT12620Z o1
HOSSZITOTT CSAPOS, GALVANIZALT
TiPUS Kéd P L D1 D5 D6 e2 H S F1 F2 e3 | F3 max | F4 min Min szakitdsi Témeg
mm | mm| mm| mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm  erg N kg/m
1.3521Z 35 | 16| 20| 13 10 [485 ] 26 | 25 | 31 | 19 | 35 21 215 | 35000 | 28

Megjegyzés: Valamennyi CRT lancot a minimalis szakitasi er6 1/3 értékével eléfeszitve kell beépiteni.
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